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Настоящие технические у с л о в и я  распространяются н а

микрошлиФпорошки из белого электрокорунда марки 25й, 

предназначенные для изготовления абразивных инструментои;, обработки 

свободным абразивным зерном.

Требования настоящик технических у с л о в и й  действительны для 

использования м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  в н у т р и  Р о с с и й с к о й  Федерации, 

Государств ближнего зарубежья и для э к с п о р т н ы х  поставок.

Все требования настоящих технических у с л о в и й  обязательны и 

пригодны для сертификации.

Перечень нормативных документов, на который даны ссылки в 

настоящих технических у с л о в и я х , приведен в справочном приложении.

Пример у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я микро- 

шлиФпорошка из белого электрокорунда зернистостью F230;

25A F230 ТУ 3988- ОТ5 -00224450-99.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1 Ми к р о ш л и Ф п о р о ш к и  должны соответствовать требованиям 

настоящих технических у с л о в и й  и  технологической документации.

1.2 Характеристики

1.2.1 МикрошлиФпорошки должны изготовляться ■ марки 25А 

зернистостями:

Ряд F - F230, F240, F280, F320, F360, F400, F500, F600, F80Q,

F1000, F1200?

1.2.2 Зерновой состав микрошлиФпорошков должен соответствовать 

указанному в таблице 1.
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Таблица 1

Обозначение

зернистости

Г 230

Г 240

F 280

F 320

F 360

V F 400

F 500

F 600

F 800

F 1000

F 1200

Размер зерна 

на 3/,-ой точке 

кривой распре­

деления ds3, 

не более, мкм

JL

82

70

59

49

40

19

14

10

Размер зерна 

на 50/.-ой точке 

кривой распре­

деления els 50, 

мкм

53 ± 3,0

44, 5 ± 2, О 

36,5 ± 1,5 

29, 2 ± 1,5 

22, 8 ± 1, 5 

17, 3 ± 1, О 

12 , 8 ± 1 , 0  

9, 3 ±1,0

6, 5 ±1,0

4, 5 ± 0,8

3, 0 ± О, 5

j___________________ I.

Размер зерна 

на 94Х-ой точке 

кривой распре­

деления ds94

МКМ

34

28

16, 5

12

Ориентиро­

вочное со­

ответствие 

зернистости 

по ГОСТ 3647

1.2,3 Химический состав микрошлиФпорошков 

соответствовать требованиям, указанным в таблице 2,

Лист _М  докум. Подп. Дата

М63

N50
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М2 О
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Таблица 2

) i

1

1

| Мар к а 

1

1

1

| Зернистость

1

1

Г......... ...

Массовая ДОЛЯ,

1

/, не более |

1 г

Fe-20s | S102

1 1 

I NazO |

1 I
1

1

1

| F230-F280 

1

0,03 |

0, 1

I 1

1 1 

1 I

| 25 А

1

| F320-F500 1

П ПД }

1 1 

i 0 , 3 j 

1 1

1 ..............

1

| F600-F1200 

1....... — ............

и, из г 

!

L. ....... _ ....... . .,1 ..

0 , 2

1 1 

1 1

i. 2, 4 Массовая доля магнитного материала м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  

должна быть не более 0,00? X.

1.2.5 Режущая способность м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  должна

соответствовать требованиям, указанным в таблице 3.

1.2.6 Требования к маркировке и упаковке м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в , в  

том числе для э к с п о р т н ы й  поставок - по ГОСТ 27595 и ГОСТ Р 51121,

2 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

2, 1 Для к о н т р о л я  соответствия м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  требованиям 

настоящим технических у с л о в и й  п р о в о д я т  приемочный к о н т р о л ь  и  

периодические испытания.

2.2 Приемочному контролю на соответствие требованиям пп, 1.2. 2 и

1, 2, 4 подвергают пробы каждой партии м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  всех 

зернистостей* по п, 1. 2. 3 -- пробы каждой партии м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  

зернистостей: F280 (для зернистостей F230-F280); F500 С для

зернистостей F320-F500); F1200 С для зернистостей F60Q-F120Q). При 

о т с у т с т в и и  выпуска м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  указанных к о н т р о л ь н ы х  

зернистостей анализу подвергается наиболее мелкая зернистость 

каждого ряда. Контролю по п. 1, 2. 6 подвергаются 10 У упаковочных 

единиц п р и  отгрузке.
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Таблица 3

1 1

Обозначение | 

зернистости | 

1

....~...........1

Режущая способность 

г\иин, не менее

1

F 230 | 0, 050

1

F 240 j 

1

0, 045

1

F 280 j 

1

0, 040

1

F 320 j 

1

0, 035

1

F 360 j 

i

0, 030

1

F 400 | 

1

0, 025

1

F 500 i 

1

0, 020

1

F 600 | 0, 015

1

F 800 | 

1

0, 010

1

F 1000 | 

1

0, 007

1

F 1200 |

..... i.

0, 005

!

j ...  u " " - ~ р ----
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2.3 Партия должна состоять из м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в , изготовленным 

не более, чем за двое с у т о к  д л я  зернистостей F230-F280, не более 

чем за трое с у т о к  д л я  зернистостей F32Q-F500, не более чем за 

четверо с у т о к  д л я  зернистостей F80D-F1200.

2. 4 Если п р и  приемочном контроле будет установлено 

несоответствие требованиям техническим у с л о в и й  более чем по о д н о м у  

из контролируемым показателей, то партию не принимают,

Если установлено несоответствие требованиям техническим у с л о в и й  

по о д н о м у  из контролируемым показателей, то п р о в о д я т  п о в т о р н ы й  

к о н т р о л ь  на удвоенном количестве проб,

Пр и  н а л и ч и и  о т к л о н е н и й  о т  т р е б о в а н и й  т е х н и ч е с к и м  у с л о в и й  в  

) п о в т о р н о й  в ы б о р к е  п а р т и ю  н е  п р и н и м а ю т .

2. 5 Периодическим испытаниям на соответствие требованиям по п,

1.2.5 подвергают пробы партии микрошлиФпорошков зернистостей F280 

С для F230-F28CO; F500 С для F320-F500); F1200 С для F600-F120c0 .

Периодичность испытаний - не менее одного раза в десять дней,

3 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

3, 1 Ми к р о ш л и ф п о р о ш к и  в з р ы в е — и п о ж а р о о п а с н ы е ,  в  с о о т в е т с т в и и  с  

ГОСТ 1 2 . 1. 004 о т н о с я т с я  к  3 - м у  к л а с с у  о п а с н о с т и ,

3 . 2  Общие санитарно-технические требования к  в о з д у х у  рабочей 

■’ зоны п р и  производстве и пользовании м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  д о л ж н ы

соответствовать ГОСТ 12. 1, 005.

Предельно-допустимая концентрация СПДКЗ м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  в 

воздухе рабочей зоны производственным помещений не должна превышать 

6 мг\м'-\

3.3 Попадание м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  в  организм человека возможно

г
через органы пищеварения,

3, 4 Работающие с микрошлифпорошками должны использовать в 

качестве пылезащитного средства распираторы ШБ--1 “Лепесток“ по ГОСТ 

12, 4. 028,

— ---- ------------- -1
ТУ 3988-075-00224450-99 Лист
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3,5 Помещения, в который производятся работы с 

микрошлифпорошками, должны быть оснащены п р и т о ч н о - в ы т я ж н о й  

вентилляцией по ГОСТ 12, 4, 021,. обеспечивающей состояние воздуха 

рабочей зоны в соответствии с требованиями ГОСТ 12,1.005.

4 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

\ 4, 1 Отбор и сокращение пробы п р о в о д я т  п о  ГОСТ 3847,

4.2 Метод определения зернового состава м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  п о  

стандарту ФЕПА 42-Д,

4.3 метод определения химического состава м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  -  

по ГОСТ 28654.

4.4 Метод определения массовой доли магнитного материала в 

микрошлиФпорошкак - по ГОСТ 28924,

4.5 Метод определения режущей способности м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  -  

по ГОСТ 28924.

Для удаления дефектов на рабочих поверхностях испытательного 

диска и притира применяют шлифовальные материалы из карбида кремния 

зернистостью от F100 до зернистости испытуемого образца.

4 , 8  К о н т р о л ь  к а ч е с т в а  м а р к и р о в к и  и  у п а к о в к и  п о  п, 1 , 2 , 6  

п р о в о д я т  в и з у а л ь н о .

5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Транспортирование и хранение м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  -  по  ГОСТ 27595, 

для экспорта - по контракту.

6 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1 Изготовитель должен гарантировать соответствие м и к р о ш л и Ф­

п о р о ш к о в  требованиям настоящих технических у с л о в и й  п р и  соблюдении 

требований эксплуатации и хранения у  потребителя.

6 . 2  С р о к  х р а н е н и я  м и к р о ш л и Ф п о р о ш к о в  н е  о г р а н и ч е н ,

ТУ 3980-075-00224450-99Нм, Лист №  довум. Поап. Лятя



Ibv. Лист

- ПРИЛОЖЕНИЕ 

Справочное

ПЕРЕЧЕНЬ

нормативной документации, на которую  

даны ссылки в технических усл ови я х

Обозначение

1, ГОСТ 12.1,004-91

2, ГОСТ 12,1.005-88

3. ГОСТ 12,4,021-75

4, ГОСТ 12, 4, 028-76

5, ГОСТ 5647-80

6, ГОСТ 27595-88

7.' ГОСТ 28818-90

8. ГОСТ 28654-90

9. ГОСТ 28924-91

10. ГОСТ Р 51121-92

Наименование

С С Б Т, По жар н ая б е з о п ас но с ть.

Общие требования

ССБТ, Обшие санитарно-технические 

требования к в о з д у х у  рабочей зоны 

ССБТ, Системы вентилляционные, Общие 

требования

ССБТ, Респиратор ШБ-1 “Лепесток".

Т ехнические у с  ло в и я  

Материалы шлифовальные. Классифи­

кация, Зернистость и зерновой состав. 

Методы контроля

Материада шлифовальные и инструменты 

аб р аз и в ные. У п ак о в к а, мар к и р о в к а, 

транспортирование и хранение 

Материалы шлифовальные из электро- 

корунда. Технические у с л о в и я  

Материалы шлифовальные из электро- 

корунда, Методы определения хими­

ческого состава

Материалы шлифовальные, Методы опре­

деления Физических и Физико-механи- 

ческих свойств

Товары непродовольственные. Информа­

ция для потребителей

№  докум. Подп. Дата
ТУ 3988-075-00224450-99

Лист

8

20
0



30. Характеристики продукции

" Микрошлифпорошки из белого электрокорунда предназначены 

для изготовления абразивных инструментов, обработки свободным 

абразивным зерном.

Харак тери с тики:

Наименование Значение

Массовая дрля, %, 
не более:

?еа03 0,03 - 0,04

0 2, 0,1 - 0,2

л!йг о 0,3

Режущая способность, г/мин, 
не менееs для зернистостей:

Р  230, V 1200 0,050-0,005

Ф ам и ли я П о д п и с ь^ Дата Телефон

П р е д ста ви л 04 С . 3 . Г р р д е е в я р - 0 6 .0 4 .2
(Ж >

9 2 4 5 - 3 2 -1 1

З а р е г и с т р и л о в а л 05 У 'н л A f lC r
--At *
/Ш а Ч . о  ¥ - 9 9

В в е л  к а та л о г 06



Код
ЦСМ

-- -- --- Группа

01 О СО  кгс ( ° КС) 02 Г25

Регистрами- «— ---р— ■■ — —т,
онный номер 03 Q O & 3 7 J

Код ОКП 11 39 8820 4 '

Наименование 

«■^обозначение п р о д у к ц и и
12 Шкрошлифпорошки из

белого электрокорунда 25АГ230Л " Г

■ *

О б о з нач е н.ие- го с удар с твённого 
стандарта'
О б о зн ачен и е  н о р м ати вн о го  или 
т е х н и ч е с к о г о  д о кум е н та  ( в з а м е н )  
Наим енование н о р м а ти вн о го  или 
т е х н и ч е с к о г о  д о кум е н та

13 ГОСТ 28818-90

14

15

ТУ 3988-075-00224450-99

микрошлифпорошки из

белого электрокорунда.

Код п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  по
0КП0 и по штриховому коду

Наименование п р е д п р и я т и я - и з г о т о ­
в и т е л я

16 00658716

17 ОАО" Бокситогорский

глинозем"
I I! 1 
j j

Адрес п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  
(и н д е к с , гооод, у л и ц а , дом ) 18

I
187550 j г.Бокситогосск,

ул.Заводская, д.1

Т елефон i<? (266) 26-292 Т елеф акс 20 ! i ! (266) 23-335
Т е л е к с

h ■■ | 
21 j Т ел ета й п о2 i 

i

Наименование д е р ж а те л я  под линника
I----- --------------------------------------------

23 о т  вешаш

Адрес держателя п о д л и н н и ка  
(и н д е к с , город, у л и ц а ,  дом ) 24 197342 С-Петербург,

ул.Белоостровская, д.17

Д ата начала  в ы п у ск а  прод укц ии  
Д ата  введ ения в д е й с т в и е  норм а­

ти вн о го  или т е х н и ч е с к о г о  д о кум е н та

Номер сер ти ф и ката  с о о т в е т с т в и я

25

26

27

01.05.1999 г.

01.05.1999
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Устранение неточности изложения

лист,

код
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о внедрении

применяемость шести в технологический процесс
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